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СОДЕРЖАНИЕ
О КОМПАНИИ «ИВОРЛД»

Компания «Шаньдун Иворлд Мэшин Ко., Лтд», которая принадлежит корпорации «Иворлд» (ЧК), — один 
из известных и крупных производителей станков для производства стекла, окон, оборудования с ЧПУ. С 
момента своего основания в 2014 году и после 10-летнего развития и роста компания в настоящее 
время играет ведущую роль в производстве стекольного оборудования и станков для изготовления окон 
и дверей в Китае.

Корпорация «Иворлд» имеет шесть заводов, которые расположены в городах Фошань, Бенгбу, Вэйфан, 
Дечжоу, Лоян, Цзинань. Передовая продукция, изысканные технологии, надежная работа и сердечное 
обслуживание — все это порождает уникальную культуру «ИВОРЛД» сегодня. Компания «ИВОРЛД» 
всегда идет в ногу с новейшими технологиями и стремится предоставить своим клиентам самую 
передовую продукцию и лучший сервис.

Основная продукция компании «Иворлд Мэшин»: двухшпиндельная отрезная пила с ЧПУ, фрезерно-
сверлильный многоцелевой станок с ЧПУ, станок для фрезерования торцов с ЧПУ, станок для 
опрессовки алюминиевых углов, станок для гибки алюминия, штамповальный станок для алюминия, 
производственная линия для зачистки сварных углов окон из ПВХ, многоцелевой фрезерно-отрезной 
станок для ПВХ, станок для сварки ПВХ, станок для зачистки углов с ЧПУ, станок для фрезерования 
водоотводящих каналов, станок для фрезерования замочных скважин.

Мы верим в основу бизнеса и считаем взаимные преимущества его душой.
Кроме того, мы совершенствуем каждый продукт, прилагая максимум усилий.

Мы рассматриваем клиентов как наших партнеров и предоставляем услуги, превосходящие ожидания 
клиентов.

Мы обещаем «Искреннее обслуживание и постоянное присутствие».
Захватите «ИВОРЛД», захватите МИР. «ИВОРЛД» — будьте достойны своего последнего решения.

ОТРЕЗНОЙ СТАНОК ДЛЯ ОКОН ИЗ ПВХ

ОДНО-/ДВУХ-/ТРЕХ-
/ЧЕТЫРЕХШПИНДЕЛЬНЫЙ

СТАНОК ДЛЯ СВАРКИ (БЕСШОВНОЙ 
СВАРКИ)

СТАНОК ДЛЯ ЧЕТЫРЕХУГЛОВОЙ 
СВАРКИ С ЧПУ

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ЛИНИЯ ДЛЯ 
ЗАЧИСТКИ СВАРНЫХ УГЛОВ

ПИЛА ДЛЯ ШТАПИКОВ, ПИЛА 
ДЛЯ КЛИНОВЫХ ВЫРЕЗОВ И РЕЗКИ 

ВЕРТИКАЛЬНЫХ ИМПОСТОВ

ДВУХШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА
ОДНОШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА

СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ 
ВОДООТВОДЯЩИХ КАНАЛОВ

СТАНОК ДЛЯ ВИНТОВОГО КРЕПЛЕНИЯ ПВХ

СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ 
УПЛОТНИТЕЛЬНОЙ КРЫШКИ, СТАНОК 

ДЛЯ ЗАЧИСТКИ V-ОБРАЗНЫХ УГЛОВ

СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ УГЛОВ

СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ И 
КОПИРОВАНИЯ ЗАМОЧНЫХ СКВАЖИН

СТАНОК ДЛЯ ГИБКИ ОКОННЫХ ДУГ ИЗ ПВХ

СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ ТОРЦОВ

МНОГОШПИНДЕЛЬНЫЙ КОМБИНИРОВАННЫЙ
СВЕРЛИЛЬНЫЙ СТАНОК

СТОЛ ДЛЯ СБОРКИ

СТАНОК ДЛЯ ОПРЕССОВКИ УГЛОВ

ПИЛА ДЛЯ РЕЗКИ УГЛОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ

СТАНОК ДЛЯ ПЕРФОРИРОВАНИЯ АЛЮМИНИЯ

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК 
ДЛЯ ЗАПАИВАНИЯ ОКОН

ФРЕЗЕРНО-ОТРЕЗНОЙ СТАНОК ДЛЯ 
АЛЮМИНИЯ

С ЧПУ
ДВУХШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА

ОДНОШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА

ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК 
ДЛЯ АЛЮМИНИЯ С ЧПУ

СТАНОК ДЛЯ ГИБКИ АЛЮМИНИЯ



Сертификат квалификации 
предприятия Сертификат нашей компании — важное 

воплощение силы предприятия, которое 
доказывает, что наша компания 
обладает определенными 
способностями и уровнем в управлении, 
технологиях, бренде и других аспектах.

НАШИ
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МНОГОЦЕЛЕВОЙ ФРЕЗЕРНО-ОТРЕЗНОЙ СТАНОК ДЛЯ 
ОКОН ИЗ ПВХ SJMCX02

ОТРЕЗНОЙ СТАНОК ДЛЯ ОКОН ИЗ ПВХ SJMC02
ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Этот станок представляет собой специализированное оборудование для сверления, фрезерования и
распиливания пластиковых дверных и оконных профилей.
Оборудование выполняет сверление профиля, фрезерование пазов и резку поверхности профиля под любым 
углом (0–150°) за одну подачу.
Характеристики оборудования:
Автоматический загрузочный стол непрерывно и автоматически зажимает профиль для резки и обработки.
В качестве подвижной части используется высокоточная линейная направляющая, которая работает плавно и 
обеспечивает точность механической обработки. Для перемещения манипулятора используется импортная 
высокоточная реечная передача, обеспечивающая точность подачи.
Сверлильно-фрезерная часть оснащена двигателями с двумя шпинделями, которые сверлят отверстия и 
фрезеруют пазы со всех сторон профиля.
Импортный двигатель напрямую соединен с пильным диском для стабильной резки и высокой точности 
обработки. Это обеспечивает стабильную и надежную работу оборудования.
Непрерывное выполнение резки под любым углом профиля, повышенная эффективность обработки.
Наличие функции автоматической головки для рециркуляции материала. Закрытая конструкция корпуса 
обеспечивает безопасность операторов.
Дополнительное увеличение размера принтера штрих-кода, подключенного к программному обеспечению для 
реализации цифровой заводской системы.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
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Отрезной блок комплексного решения для оконной системы используется для автоматической резки V-образного устья и подъема пластиковых профилей под углом 
45°. Подходит для массового производства высококачественных дверей и окон.

Основные характеристики:
Размер резки можно вводить вручную в соответствии с листом оптимизации, а оптимизированные данные резки и параметры процесса можно автоматически 
импортировать (опция). Автоматическое выполнение прижима, подачи и резки профиля, высокая степень автоматизации.
Наличие циркуляционной системой подачи, что значительно повышает эффективность производства.
Манипулятор может одновременно выполнять распиловку и резку четырех профилей, обеспечивая высокую эффективность производства.
Высокоскоростная система подачи, высокая эффективность производства.
Высокоточный шпиндельный двигатель, высокое качество обработки.
Вспомогательная направляющая линейного перемещения, высокая точность размеров обрабатываемых изделий.
Трехкоординатное ЧПУ, высокая степень автоматизации.
Импортные серводвигатели и системы привода обеспечивают высокую точность механической обработки.
Все импортируемые высококачественные электрические и пневматические компоненты системы обеспечивают высокую стабильность и надежность.
Возможность связи с главным компьютером, автоматический выбор задач механической обработки, гибкая реализация автоматизированного 
проектирования/производства (CAD/CAM).
Принтер штрих-кодов настраивается на печать идентификации материала в режиме реального времени, реализовывается идентификация информации о процессе, и 
упрощается управление материалами (программная поддержка, опция).
Система автоматической разгрузки, простота в эксплуатации.
Автоматическая система сбора головок, чистая рабочая среда.
Конструкция рабочего стола и высота корпуса соответствуют принципу эргономики, снижают интенсивность труда рабочих.
Этот станок особенно подходит для серийного высококачественного производства сложных оконных профилей.
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Источник питания 300 В/50 Гц
Полная мощность 25 кВт
Рабочее давление воздуха 0,6–0,8 МПа
Мощность двигателя системы распилки 3,0 кВт
Мощность двигателя сверлильного и 
фрезерного шпинделя

4 x 3,0 кВт

Частота вращения двигателя 2800 об/мин
Характеристики пильного диска диам. 500 x диам. 30 x 4,4 мм x 120TP
Высота профиля фрезерования и резки 30–120 мм
Ширина профиля фрезерования и резки 30–120 мм
Длина резки 350–6000 мм
Точность длины распила ± 0,2 мм
Погрешность повторного позиционирования ± 0,05 мм
Габаритные размеры 20 000 x 4000 x 2500 мм

Функция:

Напряжение 300 В 50 Гц 3 фазы
Входная мощность 10,5 кВт (макс.)
Скорость вращения пильного диска 3000 об/мин
Характеристики пильного диска (внешний 
диам. x толщина зубца пилы x внутреннее 
отверстие)

диам. 500 мм x 4,3 мм x диам. 30 мм

Диапазон длины обработки профиля
Макс. ширина резки 150 мм (одна деталь)
Высота резки Рама/створка: ≤120 мм
Стойка 54–120 мм
Расход воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 330 л/мин
Габаритные размеры 11 900 мм x 4400 мм x 2400 мм
Вес 3600 кг
Глубина V-образного надреза ≤ 60 мм
Мин. длина резки Рама/створка: 350 мм
Стойка 400 мм



АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ СВАРНЫХ УГЛОВ SHQ01 АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ЛИНИЯ СВАРКИ И 
ЗАЧИСТКИ AWCL-400

Используется для изготовления пластиковых стальных дверей и окон высокого класса и автоматически завершает сварку, транспортировку и 
зачистку угловых соединений дверей и окон высокого класса.

Особенности:
1. Состоит из горизонтального четырехугольного сварочного аппарата, автоматического транспортировочного узла и блока зачистки углов
2. Обработка дверей и окон с высокой точностью и качеством, достигающим немецкого уровня
3. Цифровое управление, высокая степень автоматизации
4. Автоматический мониторинг неисправностей, система диагностики; программирование визуализации, простота в эксплуатации
5. Автоматическая передача заготовки в положение зачистки угла по окончании сварки профиля, ручное вращение профиля для автоматической 
зачистки угла
6. Зачистка сварного шва профиля, внешний вид высокого класса
7. Реализация управления сетью

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Этот станок может автоматически сваривать и зачищать углы двух прямоугольных рам за один раз.
Особенности:
1. Это самая передовая модель в Китае, подходящая для серийного производства высококачественных дверей и окон.
2. Состоит из сварочного аппарата, автоматического передаточного блока и четырехголовочного автоматического устройства для снятия фасок.
3. Конструкция горизонтально расположенного сварочного станка придаёт ему дополнительной жесткости, которая обеспечивает плавность и надежность работы.
4. Уникальная головка станка сверхжесткой конструкции действительно отвечает требованиям двойной сварки.
5. Для подачи головки используются квадратные направляющие тиски, обеспечивающие стабильную и надежную работу.
6. Уникальная технология принудительной синхронизации в сочетании с уникальным ноу-хау повышает прочность и качество сварного угла.
7. Быстрая и легкая замена сварочных накладок.
8. Двухслойная автоматическая система разгрузки, плавная и надежная.
9. Четырехшпиндельный зачистной станок автоматически выполняет позиционирование, зачистку и перенос без ручного вмешательства.
10. Зачистка верхней и нижней плоскостей, внешней поверхности и внутреннего угла канавки клейкой ленты сварного шва, красивый внешний вид.
11. Полный набор системы числового управления импортного бренда, высококачественные электрическая и пневматическая системы, надежная работа.
12. Оптимизированный дизайн программы, высокая эффективность производства.
13. Для управления требуется всего один человек, что позволяет экономить на персонале.
14. Особенно подходит для изготовления высококачественных пластиковых дверей и окон, большого объема производства дверей и окон на предприятиях.

Рабочее давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 260 л/мин
Входная мощность 380 В 50 Гц
Входная мощность 32,5 кВт
Высота сварочного профиля 30–100 мм
Ширина сварочного профиля ≤ 120 мм
Размер сваренного окна 450 x 450 мм – 2400 x 3000 мм
Габаритные размеры 15 500 x 5250 x 2000 мм
Вес 6000 кг

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Расход воздуха 550 л/мин
Входная мощность 230/400 В 3 фазы; 50/60 Гц
Входная мощность 15 кВт
Высота обработки профиля 30–160 мм
Ширина обработки профиля 0–130 мм
Диапазон обработки 450 X 450 мм – 3000 X 2400 мм
Габаритные размеры 15 000 мм X 6000 мм X 2400 мм
Вес 4000 кг
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АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ЛИНИЯ 
СВАРКИ/ЗАЧИСТКИ SHQ02

СТАНОК ДЛЯ СВАРКИ ДВУХСЛОЙНОГО ПВХ С ЧПУ HRWD-3000BG

Функция:
Используется для изготовления высококачественных пластиковых стальных дверей и окон, автоматически завершает сварку, транспортировку и 
зачистку угловых швов высококачественных дверей и окон

Основные характеристики:
Состоит из горизонтального четырехугольного сварочного станка, автоматического транспортировочного узла и блока зачистки углов
Обработка дверей и окон с высокой точностью и качеством, достигающим немецкого уровня
Цифровое управление с высокой степенью автоматизации
Автоматический мониторинг и диагностика неисправностей; программирование визуализации, простота в эксплуатации
Функция автоматического распознавания профиля
Зачистка профильных сварных швов с оптимальным внешним видом
Возможность сетевого управления

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Двухслойная автоматическая сварка для высококачественных пластиковых дверей и окон

Основные характеристики:
Двухслойная сварка выполняется моментально, с высокой эффективностью производства
Станина расположена горизонтально и придаёт станку дополнительную жесткость, которая обеспечивает плавность и надежность работы
Уникальная сверхжесткая конструкция головки станка, полностью отвечающая требованиям двухслойной сварки
Головка станка содержит квадратную пару подвижных направляющих для всех видов подачи, обеспечивая стабильную и надежную работу
Уникальная технология принудительной синхронизации, в сочетании с уникальным (техническим) ноу-хау, повышает прочность и качество сварки
углов изделий Быстрая и удобная замена сварочных накладок, высококачественные дверные и оконные изделия
Полный набор систем ЧПУ импортного бренда, высококачественные электрическая и пневматическая системы, надежная работа
Оптимизированный дизайн программы для высокой эффективности производства
Специальный механизм автоматической разгрузки для снижения трудоемкости работ
Удобство использования для производства проволоки, автоматическая линия сварки и зачистки углов
Особенно подходит для производства пластиковых дверей и окон высокого класса, а также для дверных и оконных предприятий с большим
объемом производства

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Расход воздуха 550 л/мин
Входное напряжение 230/400 В 3 фазы; 50/60 Гц
Входная мощность 15 кВт
Высота сварки 30–130 мм
Ширина сварки 0–130 мм
Диапазон обработки 450 мм x 450 мм – 3000 мм x 2400 мм
Габаритные размеры 15 000 мм x 6000 мм x 2400 мм
Вес 4000 кг

Напряжение 380 В 50 Гц 3 фазы
Входная мощность 14 кВт
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 100 л/мин
Высота сварки 30–90 мм
Макс. Ширина сварки 120 мм
Диапазон сварки 450 мм x 500 мм – 2400 мм x 3000 мм
Габаритные размеры 5200 мм x 7200 мм x 1600 мм
Вес 3000 кг
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СТАНОК ДЛЯ ЧЕТЫРЕХУГЛОВОЙ СВАРКИ 
С ЧПУ SHP4W-CNC3000

ДВУХШПИНДЕЛЬНЫЙ СТАНОК ДЛЯ СВАРКИ SHZY2-120*3500

Функция:
Новейшая модель используется для автоматической сварки высококлассных белых и цветных пластиковых дверей и окон

Основные характеристики:
Станина расположена горизонтально и придаёт станку дополнительную жесткость, которая обеспечивает плавность и надежность работы
Трехкоординатное сервоуправление, с роликовым винтовым приводом для высокой точности
Уникальная сверхжесткая конструкция головки станка, полностью отвечающая требованиям сварки цветных изделий
Все механизмы подачи содержат квадратные подвижные пары направляющих, обеспечивающие стабильную и надежную работу
Уникальная технология ноу-хау повышает прочность и качество сварки углов в изделиях
Быстрая и удобная замена сварочных накладок, высококачественные дверные и оконные изделия
Полный набор систем ЧПУ импортного бренда, высококачественные электрическая и пневматическая системы, надежная работа
Оптимизированный дизайн программы для высокой эффективности производства
Специальный механизм автоматической разгрузки для снижения трудоемкости работ
Удобство использования для производства проволоки, автоматическая линия сварки и зачистки углов
Настраиваемые двухслойные подкладные пластины для повышения эффективности сварки
Особенно подходит для производства пластиковых дверей и окон высокого класса, а также для дверных и оконных предприятий с большим 
объемом производства

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Основные характеристики:
(1). Этот станок используется для сварки дверей и окон из ПВХ.
(2). Импортный ПЛК и другие основные электрические компоненты управляют программой сварочных работ, обеспечивая высокую надежность.
(3). Каждая головка станка работает отдельно или совместно.
(4). Прочная станина и надежная конструкция станка обеспечивают долгий срок службы с сохранением высокой точности размеров.
(5). Параметры устанавливаются согласно требованиям к обработке различных профилей.
(6). Наиболее популярный тип оборудования со сваркой 2 мм.
(7). На последней головке станка доступны различные углы сварки от 30 до 180 градусов.
(8). Специальное крепление профиля легко заменяется, что обеспечивает высокую прочность и хороший внешний вид сварных углов.
(9). Крепление профиля, изготавливаемое по отдельному заказу, подходит для обработки профилей различных высот.
(10). Широкие возможности по изготовлению различных типов окон, как показано ниже.

Модель SHZY2-120*3500
Мощность 2,5 кВт
Источник питания 220 В, 50 Гц
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 100 л/мин
Высота сварки 20–120 мм
Диапазон сварки 400–3500 мм
Общие габаритные размеры 4400*950*1700 мм

Напряжение 380 В 50 Гц 3 фазы
Входная мощность 9 кВт
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 100 л/мин
Высота обработки 20–170 мм
Ширина обработки 120 мм
Размеры готового окна 400*450 мм ~ 2400*3000 мм
Габаритные размеры 5200 мм x 5000 мм x 1600 мм
Вес 2000 кг
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ТРЕХШПИНДЕЛЬНЫЙ СТАНОК ДЛЯ СВАРКИ SHZY3-120*3500
ЧЕТЫРЕХШПИНДЕЛЬНЫЙ СТАНОК ДЛЯ СВАРКИ SHZY4-120*4500
Основные характеристики: ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
(1). Импортный ПЛК и другие основные электрические компоненты управляют программой 
сварочных работ, обеспечивая высокую надежность.
(2). Каждая головка станка работает отдельно или совместно.
(3). Прочная станина и надежная конструкция станка обеспечивают долгий срок службы с 
сохранением высокой точности размеров.
(4). Параметры устанавливаются согласно требованиям к обработке различных профилей.
(5). На последней головке станка доступны различные углы сварки от 30 до 180 градусов.
(6). Специальное крепление профиля легко заменяется, что обеспечивает высокую 
прочность и хороший внешний вид сварных углов.
(7). Крепление профиля, изготавливаемое по отдельному заказу, подходит для обработки 
профилей различных высот.

ДВУХСТОРОННИЙ СТАНОК БЕСШОВНОЙ СВАРКИ
Основные характеристики:
(1). Сварка и зачистка угла за один раз. Специально для цветного профиля.
(2). На головке станка расположены крепежный механизм, механизм прессования, нагревательный механизм, коробка головки и т. д.
(3). Отличается передовыми технологиями, надежностью и простотой эксплуатации.
(4). Одна из головок станка используется для сварки под переменными углами, а также подходит для сварки окон специальной формы, например, арочных окон.
(5). Четыре головки станка используются по отдельности, одновременно или комбинированно. Четыре головки станка можно комбинировать по своему усмотрению.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Модель SHZY3-120*3500 SHZY4-120*4500
Мощность 3,5 кВт 4,5 кВт

Источник питания 220 В, 50 Гц 220 В, 50 Гц
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 150 л/мин 200 л/мин
Высота сварки 20–120 мм 20–120 мм
Диапазон сварки 400–3500 мм 400–4500 мм
Общие габаритные 
размеры

4400*950*1700 мм 5400*1100*1700 мм

Модель WFH4500.4A WFH3500.3A WFH3500.2A
Мощность 4,5 кВт 3,5 кВт 2,5 кВт

Источник питания 220 В, 50 Гц 220 В, 50 Гц 220 В, 50 Гц
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа 0,5–0,8 МПа 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 260 л/мин 200 л/мин 140 л/мин
Высота сварки 20–100 мм 20–100 мм 20–100 мм
Диапазон сварки 400–3500 мм 400–3500 мм 400–4500 мм
Общие габаритные 
размеры

5300*1100*1700 мм 4300*1100*1700 мм 4300*1100*1700 мм
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ОДНОШПИНДЕЛЬНЫЙ СТАНОК БЕСШОВНОЙ СВАРКИ С ОДНОЙ 
ГОЛОВКОЙ

ОДНОШПИНДЕЛЬНЫЙ СТАНОК ДЛЯ СВАРКИ DHJ-02

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Номер модели WFH-1A
Источник питания 220 В 50 Гц
Расход воздуха 50 л/мин
Входная мощность 1,5 кВт
Высота сварочного профиля 20–100 мм
Ширина сварочного профиля ≤ 120 мм
Ширина сварочной стойки ≤ 110 мм
Рабочее давление воздуха 0,6–0,8 МПа
Размеры (Д*Ш*В) 700*900*1700 мм

(1) Одноразовая зачистка сварного шва по завершении работы.
(2) Строгий контроль размера сварочного зазора. В основном используется для цветных ПВХ-профилей.
(3) Поверхность сварного шва очень красивая, высококлассная, прочность сварки выше, чем у исходного профиля.

Этот станок используется для сварки дверей и окон из ПВХ, управляется программно, оснащён пневматическим приводом, надежен в работе, прост в 
управлении и удобен в обслуживании. Станок состоит из головки, рамы, электрического бака управления, материальной поддержки и т. д.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ОДНОШПИНДЕЛЬНЫЙ СТАНОК ДЛЯ СВАРКИ 
ПОД ПЕРЕМЕННЫМИ УГЛАМИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Номер модели SH-01
Источник питания 220 В 50 Гц
Расход воздуха 50 л/мин
Входная мощность 1,5 кВт
Высота сварочного профиля 20–100 мм
Ширина сварочного профиля ≤ 120 мм
Ширина сварочной стойки ≤ 110 мм
Рабочее давление воздуха 0,6–0,8 МПа
Размеры (Д*Ш*В) 700*900*1300 мм

(1). ПЛК контролирует программу сварки. Сварочная зачистка за один раз.
(2). Сварка под углом 0–180 градусов в любом положении, особенно для цветных ПВХ-профилей.

ПИЛА ДЛЯ ШТАПИКОВ SYJ03-1800
(1). Автоматическая резка штапика с профилем из НПВХ под углом 45 градусов.
(2). Резка двух штапиков за один раз.
(3). Автоматическая подача пильного диска пневматическим цилиндром и перемещение по точной штанге.
(4). Пильный диск из четырех частей обеспечивает точную резку. Двойная резка на каждом конце для фрезерования 
подножия крюка.
(5). Вертикальное зажимное устройство и специальный шаблон для резки обеспечивают стабильное 
позиционирование.
(6). Безопасное управление двумя руками, удобное использование измерительного стержня, точный и простой в 
управлении измерительный стол.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Источник питания 220 В 50 Гц
Расход воздуха 50 л/мин
Мощность двигателя 1,2 кВт
Высота сварочного профиля 20–120 мм
Ширина сварочного профиля ≤ 120 мм
Рабочее давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Общие габаритные размеры 700x850x1400 мм

Источник питания 220 В 50 Гц
Расход воздуха 20 л/мин
Входная мощность 1,1 кВт
Высота резки 33 мм
ширина резки 100 мм
длина резки 320–1800 мм
Габаритные размеры 1 2500x1380x1300 мм
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ДВУХШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА ДЛЯ ПВХ LJP-400-3500 ДВУХШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА SJ02-3500
(1). Станок используется для обработки профиля из алюминия и ПВХ/НПВХ/пластика/винила под углами -45° -90° -45°. Две головки работают по отдельности, одновременно и в 
комбинации. Простота управления, стабильность и высокая эффективность.
(2). Станок обрабатывает алюминиевый профиль, но режет только очень тонкий алюминиевый профиль. Поэтому здесь эта модель обычно применяется для резки профиля из 
ПВХ/НПВХ/пластика/винила. Если требуется резать профиль из алюминия и ПВХ, можно выбрать нашу другую модель.
(3). Пневматическая приводная система используется для зажима и резки профиля.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

(1). Станок используется для обработки профиля из алюминия и ПВХ/НПВХ/пластика/винила под углами -45° -90° -45°. Две головки 
работают по отдельности, одновременно и в комбинации. Простота эксплуатации, стабильность и высокая эффективность.
(2). Станок обрабатывает алюминиевый профиль, но режет только очень тонкий алюминиевый профиль. Поэтому здесь эта модель 
обычно применяется для резки профиля из ПВХ/НПВХ/пластика/винила. Если требуется резать профиль из алюминия и ПВХ, можно 
выбрать нашу другую модель.
(3). Применяются подача с колебаниями и круговое расположение направляющих.

Рабочее давление воздуха 0,4–0,6 МПа
Расход воздуха 200 л/мин
Источник питания 380 В 50 Гц
Входная мощность 3 кВт
Длина двойной резки 3500 мм
Размер резки 100x200 мм (ШxВ)
Габаритные размеры 4000x900x1500 мм

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Номер модели SJ02-3500
Рабочее давление воздуха 0,4–0,6 МПа
Расход воздуха 200 л/мин
Источник питания 380 В 50 Гц
Общая входная мощность 2,2 кВт
Частота вращения лезвия 2840 об/мин
Длина двойной резки 3500 мм
Высота резки 100 мм
Ширина резки 200 мм
Габаритные размеры 4000x1120x1450 мм
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ОДНОШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА DS02-350 ПИЛА ДЛЯ РЕЗКИ ВЕРТИКАЛЬНЫХ ИМПОСТОВ SJV-45 ПИЛА 
ДЛЯ КЛИНОВЫХ ВЫРЕЗОВ LJVW-60

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Этот станок используется для обработки профиля из алюминия и ПВХ/пластика под углами -45° -90° -45°, применяются качающийся стабильный питатель и 
пневматическая приводная система для зажима и резки профилей. Простота управления и высокая точность.

(1). Автоматическая пила для резки вертикальных импостов/для клиновых вырезов.
(2). Безопасное двуручное управление.
(3). Пневматический зажим.
(4). Легко регулируемая глубина.
(5). Регулируемая стабильная скорость подачи.
(6). Автоматическая поперечная резка двух торцов вертикального импоста за один раз. 
Позволяет снизить расходы на обработку профиля и повысить эффективность.
(7). Специальное зажимное устройство обеспечивает безопасную работу.
(8). Удобно расположенный стопор облегчает процедуру замеров.
(9). Опорный рычаг обеспечивает точность резки.

ОДНОШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА LSJ-450A
Станок используется для обработки алюминиевого профиля под углами 45°, -90° одной головкой, скорость можно регулировать.
Предусмотрены качающаяся подача и высокая точность резки. Перемещения выполняются быстро, и выполняется блокировка в 
необходимом положении.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Мощность 380 В 50 Гц
Полная мощность 1,5 кВт
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Скорость вращения пилы 2800 об/мин
Диаметр пилы 450*3,0*30 мм
Конец профиля 120*200 мм
Ширина резки 200 мм (90 градусов) 170 мм (45 градусов)
Габаритные размеры 700*1300*1500 мм

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Модель SJV-45 LJVW-60
Мощность 3,0 кВт 1,5 кВт
Источник питания 380 В, 50 Гц 380 В, 50 Гц
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 15 л/мин 20 л/мин
Ширина*высота резки 120*110 мм 120*20–60 мм
Длина резки 300–2100 мм 300–1600 мм
Общие габаритные размеры 1720*1100*1400 мм 1800*1380*1300 мм

Номер модели DSJ-350A
Распиливание (Ш*В) 200 мм x 100 мм
Мощность главного двигателя 1,1 кВт
Скорость вращения главного двигателя 2840 об/мин
Размер пильного диска 350 30
Угол поворота пильного диска 90–45
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СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ ВОДООТВОДЯЩИХ КАНАЛОВ 
SCX01-2

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ТРЕХКООРДИНАТНЫЙ СТАНОК ДЛЯ 
ФРЕЗЕРОВАНИЯ ВОДООТВОДЯЩИХ КАНАЛОВ SCX2-3-60(1). Станок используется для обработки различных водоотводящих каналов и канавок для

выравнивания давления воздуха.
(2). Верхняя часть регулируется вперед, назад, вверх и вниз.
(3). Верхнее и горизонтальное направления обрабатываются с однократным зажимом. Отличается 
высокой эффективностью, надежностью, высокой точностью и простотой эксплуатации.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Номер модели SCX01-2
Рабочее давление воздуха 0,4–0,6 МПа
Расход воздуха 30 л/мин
Источник питания 220 В 50 Гц
Входная мощность 0,5 кВт x 2
Скорость вращения двигателя 25 000 об/мин
Макс. длина канала 30 мм
Макс. глубина канала 40 мм
Диаметр фрезы диам. 5 мм
Внешний размер 2100x860x1660 мм

(1). Фрезерование всех видов водоотводящих каналов и канавок для выравнивания 
давления воздуха.
(2). Полный дизайн с высокой жесткостью обработки высококачественных водоотводящих 
каналов.
(3). Автоматическая смена фрезы под головкой, однократный зажим для завершения 
обработки водоотводящих каналов.
(4). Подходит для высокоэффективного массового производства.
(5). Специальная система подачи, отсутствие необходимости в специальном обслуживании, 
высокое качество фрезерования.
(6). Удобная регулировка расположения фрезы для различных видов профилей.
(7). Длина фрезерования водоотводящего канала регулируется в пределах 100 мм, широкие 
возможности адаптации.
(8). Линейное движение подшипников обеспечивает точность обработки.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ПОРТАТИВНЫЙ СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ 
ВОДООТВОДЯЩИХ КАНАЛОВ

Входная мощность 1,4 кВт
Источник питания 220 В/50 Гц
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 30 л/мин
Скорость вращения двигателя 25 000 об/мин
Диаметр фрезы диам. 4, диам. 5
Глубина канала 30 мм
Длина канала 0–60 мм
Габаритные размеры 1200*1200*1800 мм
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ДВУХШПИНДЕЛЬНЫЙ СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ 
ВОДООТВОДЯЩИХ КАНАЛОВ LXCZ2A

СТАНОК ДЛЯ ВИНТОВОГО КРЕПЛЕНИЯ ПВХ

Функция:
Фрезерование всех видов водоотводящих каналов и канавок для выравнивания давления воздуха на окнах и дверях из ПВХ.

Основные характеристики:
Две фрезерные головки с тремя осями расположены вдоль направляющей станка. Конструкция отличается высокой жесткостью и качеством обработки. При 
однократном зажиме можно фрезеровать водоотводящие каналы на двух концах профиля.
Подходит для высокоэффективного массового производства.
Специальная система подачи, отсутствие необходимости в специальном обслуживании, высокое качество фрезерования.
Удобная регулировка положения лезвия для работы с разными видами профилей.
Длина фрезерования водоотводящего канала регулируется в пределах 60 мм, широкие возможности адаптации.
Линейное движение подшипников обеспечивает точность обработки в долгосрочной перспективе

. ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

(1). Завершает крепление и соединение профиля и стального вкладыша, при этом не нужно сверлить отверстия, устанавливает 24 винта за один раз.
(2). Сильный крутящий момент, высокая адаптируемость.
(3). Автоматически устанавливаемое винтовое устройство, простота в эксплуатации.
(4). Расстояние между винтами регулируется в зависимости от потребностей.
(5). Высокая эффективность, повышенная экономия рабочей силы и средств.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Модель SJG01 SJG02
Источник питания 220 В 50 Гц
Номинальная мощность 0,25 кВт Электропитание: 380 В 50 Гц
Рабочее давление 0,6–0,8 МПа Номинальная мощность: 0,75 кВт
Расход воздуха 500 л/мин Давление воздуха: 0,6–0,8 МПа
Длина винта 13–45 мм Потребление воздуха: 600 л/мин
Диаметр винта 35–95 мм Длина винта: 250–380 мм
Диаметр торца головки 6–9 мм Диаметр винта: 635*110 мм
Габаритные размеры 700X650X1700 мм Габаритный размер: 1200*1000*1700 мм
Вес 150 кг Вес: 450 кг

Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 40 л/мин
Входное напряжение 220 В 50 Гц
Входная мощность 2,28 кВт
Скорость вращения главного вала 25 000 об/мин
Диаметр лезвия фрезы диам. 5 мм или диам. 8 мм (опция)
Макс. глубина канала 30 мм
Длина канала 30–60 мм
Габаритные размеры 3800 мм x 1200 мм x 1800 мм
Вес 900 кг
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СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ УПЛОТНИТЕЛЬНОЙ КРЫШКИ ИЗ 
ПВХ И АЛЮМИНИЯ SFX-01

СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ УГЛОВ SQJ120
ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Станок для фрезерования уплотнительной крышки из ПВХ и алюминия используется для фрезерования паза 
уплотнительной крышки нажимно-отжимного окна. Благодаря компактной конструкции он имеет малые размеры, легко 
управляется и безопасен.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Входное напряжение 220 В/50 Гц
Входная мощность 1,1 кВт
Скорость вращения 2800 об/мин
Ширина в зависимости от секций
Габаритные размеры 550x550x1100 мм (1). Одновременная зачистка верхней и нижней поверхностей и внешнего угла.

(2). Конструкция специального чистящего резца должна соответствовать 
каждому профилю.
(3). Автоматическая подача фрезы.
(4). Завершение зачистки одного угла в течение 20 секунд.
(5). Необходимость смены фрез для зачистки разных видов профилей.

СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ V-
ОБРАЗНЫХ УГЛОВ SQV-120

(1). Специально предназначен для зачистки при сварке вертикального импоста V-образным 
швом и поперечным швом.
(2) . Специальное центрирующее устройство для легкой регулировки.
(3) . Безопасное двуручное управление.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ УГЛОВ ИЗ ПВХ SQJ06-120
(1). Быстрая зачистка верхней и нижней частей сварного шва.
(2). Подходит для инвесторов в производство окон с малым бюджетом.
(3). Высокое качество обработки, простота эксплуатации, высокая эффективность.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Источник питания 220 В/50 Гц
Рабочее давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Скорость вращения двигателя 2800 об/мин
Расход воздуха 30 л/мин
Высота обработки профиля 25–90 мм
Ширина обработки профиля 25–120 мм
Габаритные размеры 1050*670*1370 мм

Мощность 220 В 50 Гц
Полная мощность 0,2 кВт
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 15 л/мин
Ширина профиля 25*120 мм
Высота профиля 30–120
Общие габаритные размеры 1050*670*1370 мм

Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 15 л/мин
Скорость вращения фрезы 2800 об/мин
Высота профиля 80 мм
Ширина профиля 120 мм
Габаритные размеры 1200x800x1600 мм
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СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ УГЛОВ SQJB-CNC-120
СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ УГЛОВ SQJA-CNC 120

(1). Используется для зачистки углового шва после сварки окна и двери из ПВХ.
(2). Импортная система сервопривода с ЧПУ, надежная работа и долгий срок службы.
(3). Специальное программное обеспечение для зачистки углов, операционная система с поддержкой двуязычного дисплея 
(английский и китайский).
(4). Зачистка верхней и нижней линий сварки, паз уплотнительный полосы разного профиля.
(5). Компенсацию ошибки размера, функция компенсации косой линии и дуги с высокой точностью.
(6). Программа обработки заготовок по разным профилям. Преимущества: полная функциональность, простота в 
эксплуатации, высокая скорость и эффективность.

СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ И КОПИРОВАНИЯ 
ЗАМОЧНЫХ СКВАЖИН LZJ01

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Входная мощность 1,5 кВт
Источник питания 380 В 50 Гц
Расход воздуха 80 л/мин
Ширина резки 20–100 мм
Высота резки 20–150 мм
Глубина отводной канавки 0,3 мм
Давление воздуха 0,4–0,7 МПа
Ширина отводной канавки 3 мм
Габаритные размеры 2000x1820x1500 мм

(1). Это специальный станок, используемый для обработки отверстий и пазов с целью установки передаточных 
устройств в дверях и окнах из ПВХ/НПВХ и алюминия.
(2). Обработка водоотводящих каналов посредством пневматической приводной системы. Вертикальная и 
горизонтальная обработка возможна только с одним зажатием. Однократное зажатие может достигать двух рабочих 
процедур, что эффективно обеспечивает точное положение между каналами. Одна фреза предназначена для 
фрезерования замочных скважин, три фрезы — для копирования/фасонного фрезерования. Этот станок также 
выполняет фрезерование водоотводящих каналов.
(3). Станок для фрезерования замочных скважин имеет две функции: копирование/фасонное фрезерование и 
фрезерование замочных скважин. Иногда нет необходимости покупать станок для копирования/фасонного 
фрезерования, достаточно купить этот станок для фрезерования замочных скважин. Этот станок также изготавливает 
алюминиевый оконный профиль.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ПОРТАТИВНЫЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ЗАЧИСТКИ УГЛОВ SQ120
Этот комплект портативных инструментов для зачистки углов включает в себя три предмета: один предназначен для зачистки 
верхней и нижней поверхностей, второй — для зачистки внутреннего угла, а третий — для зачистки внешнего угла. Этот 
комплект содержит следующие модели: Портативный инструмент для зачистки углов на одной поверхности
Инструмент для зачистки внутренних углов Инструмент для зачистки внешних углов

Рабочее давление воздуха 0,4–0,6 МПа
Расход воздуха 30 л/мин
Источник питания 380 В 50 Гц
Входная мощность 1,85 кВт (0,75 кВт, 1,1 кВт)
Диапазон копирования/фасонного фрезерования 300х100 мм
Внешний размер 1000x1130x1500 мм
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ДВУХКООРДИНАТНЫЙ КОПИРОВАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК 
LXF2-100*300

СТАНОК ДЛЯ ГИБКИ ОКОННЫХ ДУГ ИЗ ПВХ SY-1800
Используется для копировального фрезерования, обработки различных видов 
отверстий, канавок и водоотводящих каналов.
Моделирование профиля с помощью профилирующей пластины и 
вспомогательного позиционирования для моделирования. Изменение разных 
пазов на профилирующей доске, возможность обработки водоотводящих 
каналов различных форм. Компактная конструкция и малый объем.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ОДНОШПИНДЕЛЬНЫЙ КОПИРОВАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЙ 
СТАНОК LXF-300*100

(1). Станок используется для копировально-фрезерной обработки отверстий и пазов разной формы, лента 
ускоряется для достижения высокой скорости фрезерования (12 000 об/мин). Обрабатывает как алюминиевый 
профиль, так и профиль из ПВХ/НПВХ/пластика/винила.
(2). С помощью пневматической приводной системы обрабатывает водоотводящие каналы, отверстия для шкивов, 
замочные скважины и отверстия для фурнитуры. Отличается простотой эксплуатации и высокой надежностью.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Этот станок используется для изготовления оконных дуг. Он включает в себя рабочий стол, нагревательный желоб 
(также называемый нагревательным баком) и гибочные формы (также именуемые формообразующими лентами). Он 
нагревается воздухом (также говорят, что он нагревается инфракрасными лучами), а профиль нагревается в 
нагревательном желобе. Станок обрабатывает полуокружности диаметром от 500 мм, с помощью разных гибочных 
форм может обрабатывать различные профили, отличается надежностью, безопасностью и высокой эффективностью.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Рабочее давление воздуха 0,4–0,6 МПа
Расход воздуха 30 л/мин
Источник питания 380 В 50 Гц
Входная мощность 0,75 кВт x 2
Скорость вращения резца 12 000 об/мин
Диапазон обработки По вертикали: 290x90 мм
Горизонтальная подача 300х100 мм
Внешний размер 1000x1130x1500 мм

Мощность 380 В/50 Гц/8 кВт
Размеры рабочего стола 2850x1250x800 мм
Размер нагревательного бака 3800x300x650 мм
Время нагревания 10–15 минут
Температура обогрева 100–120°
Рабочий диаметр 500–1800 ммВходная мощность 1,5 кВт

Расход воздуха 30 л/мин
Источник питания 380 В 50 Гц
Входная мощность 0,75 кВт
Скорость вращения резца 12 000 об/мин
Диапазон обработки 290x90 мм
Общие габаритные размеры 870x700x1500 мм
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ФРЕЗЕРНО-ОТРЕЗНОЙ СТАНОК ДЛЯ АЛЮМИНИЯ С ЧПУ 
(ДОПОЛНИТЕЛЬНО ЛАЗЕР)

Сверлильно-фрезерно-отрезной обрабатывающий центр для алюминиевого профиля с ЧПУ в первую очередь предназначен 
для резки, сверления и фрезерования алюминиевых профилей уплотнения дверных и оконных проемов, а также некоторых 
промышленных алюминиевых профилей. Станок сверлит и фрезерует отверстия и пазы на всех четырех сторонах профиля 
и поддерживает гравировку линий. Кроме того, он режет профили под любым углом в диапазоне от 45° до 135°.

ДВУХШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА С ЧПУ LJZ2-CNC-
500/600*4200
Используется для резки профиля алюминиевых дверей и окон, перегородок и угловых соединителей.
В системе подачи применяется импортная линейная направляющая пара с высокой точностью и устойчивостью.
Предусмотрены две головки с углами резания 90 и 45 градусов.
Автоматические подача и цикл работы. Цифровой дисплей с высокой точностью позиционирования.
Сенсорный экран и система управления с ЧПУ, высокая точность.
Пневматическая фиксация с помощью кнопки, пильный диск вращается плавно благодаря высокоточному главному шпинделю.

Поддерживает интеграцию данных с программным обеспечением для проектирования дверей и окон, осуществляет 
интеллектуальное и взаимосвязанное производство.

Поддерживает пакетную и смешанную обработку различных дверных и оконных профилей, включая рамы, створки, стойки и 
рамы для сеток.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Станок оснащен принтером штрих-кодов, что позволяет в режиме реального времени печатать автоматически 
наклеиваемые этикетки для материалов, обеспечивая стандартизацию идентификации информации о процессе. Это 
упрощает управление материалами и обеспечивает бесшовную интеграцию с корпоративным программным обеспечением 
управления ИСУП.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Модель WD6
Характеристики пильного 
диска

диам. 550 мм х 4, 6х3, 
8х30х144Т

Частота вращения пилы 3000 об/мин
Скорость фрезерования 0–1500 мм/мин
Обрабатываемая длина 350–6800 мм
Ширина резки/фрезерования 150 мм
Толщина резки/фрезерования 150 мм
Скорость подачи 0–100 м/мин
Угол резки 45/90/135 градусов
Габаритные размеры 17 000x3000x2900 мм
Рабочее давление 0,6–1,3 МПа
Система управления ЧПУ
Функция Резка алюминиевого профиля
Главный шпиндель резки 3 кВт (2860 об/мин)
Сверлильно-фрезерный 
шпиндель

3 кВт x 4 (9000 об/мин)

Скорость лазера 8000 мм/мин
Полная мощность 37,6 кВт

Входное напряжение 3 фазы, 380 В, 50 Гц
Входная мощность 6 кВт/7,1 кВт
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 200 л/мин
Скорость вращения двигателя 2800 об/мин
Длина резки 400–4200 мм
Допуск на длину резки +0,005
Углы резки 90, 45
Ширина*высота резки 160*190 мм (90)

160*130 мм (45)
Стандарт пильного диска 500/600x4,4x30xZ120
Габаритные размеры 5700x1650x1520 мм
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ДВУХШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА LJ06-450-3700A
ДВУХШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА LJZ500-4200

ДВУХШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА CNC500/600

Особенность
1. Импортный твердосплавный пильный диск обеспечивает точную 
обработку и высокую прочность.
2. Плавное вращение пильного диска создается высокоточным 
главным валом.
3. Автоматически открывающийся защитный экран обеспечивает 
безопасность работы.
4. Доступны углы 45 и 90 градусов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

МОДЕЛЬ 450*3700A / 500–4200
Входная мощность 3 кВт / 4,4 кВт
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 60 л/мин
Скорость вращения двигателя 2800 об/мин
Длина резки 400–3700 мм / 400–4200
Углы резки 90, 45
Ширина резки 10–120 мм
Высота резки 10–200 мм
Стандарт пильного диска 450 мм/500 мм x 4,4x30xZ120
Габаритные размеры 5300x1300x1850/5700*1450*1950

1 Станок используется для резки алюминиевого профиля с контролем ЧПУ.
2.Импортное твердосплавное лезвие обеспечивает точную обработку и высокую прочность.
3.Две головки работают по отдельности и одновременно. Правая головка имеет сервопривод и автоматическую
подачу. Доступны углы 45 и 90 градусов.
4.Промышленный компьютер, контроль ЧПУ, возможность подключения USB, а также программное обеспечение
Windows.
5.Возможность печати этикеток, наличие функции автоматической печати этикеток.

Параметр
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Характеристики пильного диска 60 л/мин
Входное напряжение
Входная мощность
Потребление воздуха 80 л/мин
Частота вращения двигателя

2800 об/мин
120–160, 130–200

Длина резки 680–3700 мм
Характеристики пильного диска диам. 500*диам. 30
Угол резки 90° 45°
Общие габаритные размеры 5760*1450*1990 мм
Вес 1600 кг
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ДВУХШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА LJB2-450*3700 ОДНОШПИНДЕЛЬНАЯ ОТРЕЗНАЯ ПИЛА С 
ПЕРЕМЕННЫМИ УГЛАМИ

(1). Используется для резки алюминиевого профиля.
(2). Пара линейных направляющих поддерживает постоянную точность обработки.
(3). Плавное вращение пильного диска создается высокоточным главным шпинделем.
(4). Равномерная скорость подачи и плавное движение благодаря пневмогидравлическому демпфирующему цилиндру.
(5). Отличается простотой управления, надежностью, передовой технологией, удобством обслуживания и т. д.
(6). Перемещение пильного диска с правой стороны гарантирует точную обработку и высокую эффективность.
(7). Импортный твердосплавный пильный диск обеспечивает точную обработку и высокую эффективность.
(8). Две головки работают как сообща, так и по отдельности. Если они работают сообща, тогда за один раз заготовка 
отрезается с требуемыми длиной и углом.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Высокоскоростной прецизионный станок для резки под углом (с цифровым дисплеем) 
используется для резки алюминиевых профилей. Цифровой дисплей предназначен для 
отображения любого угла резки (30–150 градусов) с нижней стороны.

Пильный диск 500 мм/550 мм/600 мм/650 мм
Источник питания 380 В/50 Гц
Входная мощность 3 кВт
Пильный диск 500/600/650/4,4*30*Z120
Вес 650 кг
Размеры 1500*1160*1850 мм

Источник питания 3 фазы, 380 В, 50 Гц
Полная мощность 3 кВт
Рабочее давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Скорость вращения двигателя 2800 об/мин
Расход воздуха 200 л/мин
Характеристики пильного диска диам. 450х4,0х3,5х30,0х120
длина резки Макс. 3700 мм/Мин. 400 мм
ширина резки Макс. 120 мм
Высота резки Макс. 200 мм
Угол резки -45° -90° -45°
Допуск на угол резки +5°
Габаритные размеры 4600 мм x 1300 мм x 1550 мм
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ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК ДЛЯ АЛЮМИНИЯ CNC600/CNC800 ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК ДЛЯ АЛЮМИНИЯ С ЧПУ CNC1200/CNC1500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

1. Используется для фрезерования алюминиевых дверей, окон, перегородок и промышленного алюминия
2. Процесс обработки с контролем ЧПУ, одна установка, полная обработка трех поверхностей
3. Широкий диапазон ширины и высоты для обработки различных профилей
4. Специально разработанная станина позволяет обрабатывать длинные профили

1. Применяется система контроля ЧПУ с высокой точностью и надежностью
2. Использование программного обеспечения для автоматического преобразования и 
обработки кода G, простота эксплуатации, высокая эффективность и низкая трудоемкость
3 . Верстак поворачивается на 180°, -90°, 0°, +90°, обрабатывая материал с трех сторон в 
ходе однократного зажима
4 . Станок обрабатывает глубокие отверстия и отверстия специальной формы посредством 
токарной обработки на верстаке с высокой эффективностью и оперативностью

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Модель CNC600/CNC800
Входное напряжение 380 В 50 Гц
Полная мощность 2,5 кВт/3 кВт
Скорость фрезерования 8000–18 000 об/мин
Перемещение по оси Х 600 мм/800 мм
Перемещение по оси Y 300 мм
Перемещение по оси Z 280 мм
Габаритные размеры 2050/2260*1500*1950

Станок используется для сверления отверстий, фрезерования пазов, 
обработки круглых отверстий и отверстий специальной формы, 
гравировки плоскостей профилей из алюминиевых сплавов.

ПРИМЕНЕНИЕ

Модель CNC 1200 CNC 1500
Давление воздуха 0,5–0,6 МПа 0,5–0,6 МПа
Ход по осям X/Y/Z 1200*300*300 мм 1500 мм*300 мм*300 

мм
Входное напряжение 380 В 50 Гц или в 

соответствии с 
нуждами заказчика

380 В 50 Гц или в 
соответствии с 
нуждами заказчика

Входная мощность 4,5 кВт 4,5 кВт
Общие габаритные размеры 2400*1500*1950 мм 2860*1600*2100
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ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК ДЛЯ АЛЮМИНИЯ С ЧПУ CNC2200/CNC3200 ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР С ЧПУ ДЛЯ АЛЮМИНИЕВЫХ 
ПРОФИЛЕЙ CNC3000 АТС
1. Подходит для обработки разных алюминиевых профилей, профилей из НПВХ, а также меди и т. д.
2. В ходе однократного зажима профили полностью отрезаются, фрезеруются, сверлятся, с них снимаются фаски, в них делаются пазы, и осуществляются другие 
многофункциональные прецизионные операции механической обработки, например, станок нарезает резьбу метчиком или вырезает резьбу для болтов в отверстии
3. Использование передовых промышленных систем ЧПУ, дружественный человеко-машинный интерфейс, простота управления устройством
4. Высокопрочная сварная конструкция, термическое старение и обработка отжигом гарантируют высокую жесткость и стабильность
5. Применяются импортные высокоточные линейные направляющие, шарико-винтовые пары, зубчатые рейки и серводвигатель, обеспечивающие плавное движение, 
позиционирование и обработку с высокой точностью
6. Высококачественная импортная система автоматической смены инструментов для высокоскоростного моторизованного шпинделя обеспечивает стабильность, снижение шума 
при вращении, отличную режущую способность
7. Оснащен 6-позиционной фрезой с возможностью автоматической смены инструментов
8. Т-образный рабочий стол для сотен профилей
9. Высокая скорость, серводвигатель высокого стандарта, крупный мощный главный шпиндель

Фрезерный станок для алюминия с ЧПУ подходит для обработки промышленных профилей из 
алюминиевого сплава, включая круглые отверстия, щелевые отверстия, замочные скважины, 
нестандартные отверстия, фрезерование, снятие фаски и другие процессы для дверных и оконных 
профилей и перегородок из алюминиевого сплава.
Рабочий стол перемещается под углом от -90° до +90°, что позволяет выполнять обработку с трех сторон 
в ходе однократного зажима профиля, повышая эффективность обработки и качество сверления.
Система использует числовое программное управление, оснащена профессиональной графической 
библиотекой и библиотекой профилей.
Рабочий стол поворачивается под углом от -90° до +90°, что позволяет выполнять обработку с трех сторон 
в ходе однократного зажима профиля, повышая эффективность обработки и качество сверления.
В станке применяются два электрических шпинделя, отличающихся высокой точностью, высокой 
мощностью, отличной безопасностью и высокой надежностью, а также 3-координатные шаговые или 
серводвигатели для трехосевой связи, что обеспечивает эффективную и стабильную обработку.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Модель CNC 2200 CNC 3200
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа 0,5–0,8 МПа
Ход по осям X/Y/Z 2200*400*300 мм 3200 мм * 400 мм * 300 мм

Входное напряжение 380 В 50 Гц или в 
соответствии с нуждами 
заказчика

380 В 50 Гц или в 
соответствии с нуждами 
заказчика

Входная мощность 4,5 кВт 7,5 кВт
Общие габаритные 
размеры

3500*1600*2300 мм 4360*1600*2300

Ход по оси Х 3000 мм Ход по оси Х 350 мм
Скорость подачи по 
оси Х

0–50 м/мин Скорость подачи по 
оси Y

0–40 м/мин

Точность 
позиционирования 
оси X

± 0,05 мм Точность 
позиционирования 
оси Y

± 0,05 мм

Ход по оси Z 300 мм Повторение 
позиционирования

± 0,02 мм

Скорость подачи по 
оси Z

0–30 м/мин Шероховатость Ra 6,3 мкм

Точность 
позиционирования 
оси Z

± 0,02 мм Мощность шпинделя 15 кВт

Характеристики 
питания

380 В/50 Гц Частота вращения 
шпинделя

0–18 000 об/мин

Общая мощность 
станка

13,5 кВт Рабочее давление 0,6–0,8 МПа

Размеры станка 5000x1700x2550 мм Вес 2500 кг

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
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ГИБОЧНЫЙ СТАНОК С ЧПУ (ТРЕХ-/ЧЕТЫРЕХКООРДИНАТНЫЙ) АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ ЗАПАИВАНИЯ ОКОН 
MCD1527/MCD1536Устройство подходит для различных металлических или других профилей (алюминиевые сплавы для дверей и окон, изоляционные профили «Дуаньцяо»).

Этот станок имеет импортное автоматическое компьютерное управление ЧПУ, благодаря чему работа становится более простой и удобной.
Специальное программное обеспечение для работы с гнутыми дугами.
Возможность обнаружения материала с отдачей и устранения отдачи.
Сгибание в C-образную форму, U-образную форму, эллипс, окружность, в форму пружины.
Благодаря использованию гидравлической системы с числовым программным управлением, точность позиционирования составляет <0,01 мм.
Производительность продукции достигает европейского стандарта передового станка для гибки дуги с ЧПУ.
Знаменитый серводвигатель.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Это оборудование предназначено для запаивания зазора между окном-дверью и стеклом.
В этом оборудовании применяются хорошо известные система ЧПУ и серводвигатель, автоматическое управление рабочим процессом, процесс нанесения клея выполняется 
автоматически, осуществляются простое управление, легкая настройка, экономятся время и трудовые ресурсы, гарантируется равномерная и красивая поверхность покрытия.
Стоимость материалов значительно снижена, для чего используется 20-литровая бочка герметика. Это обязательное оборудование для системы автоматизации производства дверей и 
окон. Система контроля ПЛК, сенсорный экран с человеко-машинным интерфейсом, простое и удобное управление оборудованием.
Автоматическая система углов используется для автоматического определения системы размеров. Нанесение клея на каждый угол регулируется отдельно, определяется ширина 
нанесения клея по периметру угла, исключается перелив клея после обработки угла.
Клеевая компактность выше, чем у промышленных продуктов. Возможность регулировки времени нанесения клея до и после обработки угла, а также времени переключения клея.
Специальное устройство для подачи резины и клея под давлением позволяет избежать традиционной нестабильности подачи клея и явления просачивания пьезоэлектрической 
пластины.
Система автоматической компенсации размеров используется для устранения влияния клея на разницу диагоналей дверей и окон.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Номер модели WD4-360
Источник питания 380 В 50 Гц (3-фазное, 4-

проводное)
Мощность двигателя 6.8 кВт
Расстояние до оси 340–410 мм
Диаметр оси 55 мм
Максимальное скручивание по 
оси X

2600 Н

Сила нажатия по оси Y 20 т (макс. 23 т)
Точность повторения оси Y < 0,02 мм
Точность позиционирования оси Z< 0,04 мм
Размер подачи по оси Y 0–220 мм
Мин. рабочий диапазон 70 мм при одноразовой отделке
Диапазон профилей зажима Высота: 260 * ширина: 100 мм
Мин. диаметр дуги изгиба 260
Частота вращения роликов 1–15 об/мин
Макс. диаметр роликовой формы 200 мм
Рабочее давление 0,2–0,3 МПа
Гидравлическое толкающее 
давление

20 т (200 МПа)

Общие габаритные размеры 1300*1300*1450 мм
Вес 1000 кг

Входная мощность 220В 50 Гц
Мощность 220В 50 Гц
Давление воздуха 0,4–0,8 МПа
Макс. рабочий размер 1500 X 2700 мм /1500*3600 мм
Мин. рабочий размер 300 X 300 мм
Толщина автоматической обработки < 100 мм
Размер барабана 20-литровый барабан
Скорость работы 90 мм/с
Общие габаритные размеры 3600*2080*1680/4500*2080*1680
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СТАНОК ДЛЯ ПЕРФОРИРОВАНИЯ АЛЮМИНИЯ LY6-50 ПИЛА ДЛЯ РЕЗКИ УГЛОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ LJJZ-CNC-500
Этот станок используется для перфорирования алюминиевого профиля.
Перфорирование разных видов профилей путем изменения положения перфорирования.
Выбор пуансона посредством вращения рабочего стола, оснащенного шестью разными 
пуансонами.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Мощность двигателя 2,2 кВт
Номинальное давление масляного насоса 16 МПа
Емкость масляного резервуара 20 л
Номинальное прижимное давление 50 кН
Количество перемещений 30/мин
Высота закрытия 185 мм
Перемещение при перфорировании 30 мм
Размер пуансона 250x200x215 мм
Габаритные размеры 1050*1050*1650

СТАНОК ДЛЯ ПЕРФОРИРОВАНИЯ АЛЮМИНИЯ LY6-16
(1). Используется для процесса перфорирования при производстве окон и дверей из алюминия и ПВХ.
(2). Каждый комбинированный пробивной пуансон, которым оснащен станок, выполняет различные процессы перфорирования, 
меняя положение обработки различных типов профилей.
(3). Пневматический ножной клапан управления, удобная загрузка-выгрузка пуансона.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Используется для резки угловых соединений, рам алюминиевого и пластикового профиля.
(1). Применяя систему сервоуправления в сочетании с базовым винтом, можно добиться более точного позиционирования и улучшенной автоматизации.
(2). Автоматическая система подачи материала путем линейного перемещения подшипника при малом сопротивлении и высокой точности.
(3). Импортный твердосплавный пильный диск обеспечивает точную обработку и высокую эффективность.
(4). Система управления ПЛК и автоматической подачи с высокой эффективностью подходит для резки больших объемов.
(5). Процесс зажима и подачи выполняется под пневматическим управлением, что гарантирует высокое автоматическое производство и надежность. При однократном зажиме 
можно осуществить резку 6 метров профиля.
(6). Функция автоматического подсчета позволяет узнать количество уже выполненных резов.
(7). Автоматическая система защиты от отключения питания способствует запоминанию размера или количества резки.Емкость масляного резервуара 20 л

Макс. давление вырубки 16 кН
Перемещение при перфорировании 30 мм
Размер пуансона 340*240*500 мм
Габаритные размеры станка 600x480x1320 мм

Источник питания 380 В 50 Гц
Мощность двигателя системы резки 3 кВт
Скорость вращения двигателя 2800 об/мин
Рабочее давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Длина автоматической подачи 5–120 мм
Скорость резки 0–3 м/мин
Характеристики режущего инструмента диам. 500 x диам. 30 x 4 x Z100
Угол резки 90 градусов
Диапазон резки 135*300 мм
Габаритные размеры 1500x1400x1300 мм
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АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПИЛА ДЛЯ РЕЗКИ УГЛОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ 
LJJZ-450/500

(1). Это полностью автоматический станок, специально используемый для резки профилей алюминиевых 
дверей и окон.
(2). После ручной установки профилей все остальные операции выполняются автоматически.
(3). Импортный твердосплавный пильный диск обеспечивает точную обработку и высокую 
эффективность.
(4). Процесс зажима и подачи выполняется под пневматическим управлением, что гарантирует высокое 
автоматическое производство и надежность. При однократном зажиме можно осуществить резку 6 метров 
профиля.
(5). Функция подсчета позволяет узнать количество уже выполненных резов.
(6). Автоматическая система защиты от отключения питания способствует запоминанию размера или 
количества резки.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

СТАНОК ДЛЯ ОПРЕССОВКИ ЧЕТЫРЕХ УГЛОВ АЛЮМИНИЕВЫХ 
ОКОН И ДВЕРЕЙ CLM4S-100*2200*3000
1. Этот станок используется для эффективной сборки алюминиевых дверей и окон, а также для единовременного перфорирования соединений четырех углов.
2. Управление положением и моментом, более высокая скорость реакции, автоматическая коррекция ошибки размера.
3. Автоматическое возвратно-поступательное перемещение прижимного устройства, простота в управлении, автоматическая регулировка размеров окна.
4. Рама профессионально сварена из материалов Ansteel и обработана путем старения стали.
5. Благодаря функции контроля крутящего момента сервосистемы осуществляется автоматическое предварительное нагружение четырех углов для обеспечения точности 
групповых углов.
6. Набор угловых ножей легко регулируется спереди назад, слева и справа, что позволяет обрабатывать самые разные профили.
7. Одноразовая групповая рамка позволяет контролировать стыки и плоскопараллельность профилей, что позволяет добиваться требуемого уровня качества партии рам.
8. Система контроля и сервосистема легко объединяются, что значительно повышает точность управления.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Мощность двигателя системы резки 2,2 кВт/3 кВт
Рабочее давление воздуха 0,6–0,8 МПа
Длина автоматической подачи 5–120 мм
Скорость резки 0–3 м/мин
Характеристики режущего инструмента диам. 450 * диам. 30 * 4,4 мм
Ширина*высота резки Z100/диам. 500 x диам. 30 x 4,4 x Z100

120*280 мм/135x300 мм
Габаритные размеры 1500x1400x1300/2000*1400*1600

Источник питания 380 В/220 В
Мощность 7,5 кВт
Гидравлическое давление 15 МПа
Пневматическое давление 0,5–0,8 МПа
Объем масляного бака 60 л
Ход цилиндра 0–50 мм
Макс. размер рамы 2200 мм х 3000 мм
Мин. размер рамы 480 мм x 480 мм
Ширина профиля 93 мм
Допустимая погрешность диагонали≤ 1 мм
Погрешность торцевого зазора ≤ 0,15 мм

Размеры 4700x2200x2500 мм
Вес 2500 кг
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СТАНОК ДЛЯ ОПРЕССОВКИ УГЛОВ (ОПЦИЯ ПОДЪЕМА) LZJ120 СТАНОК ДЛЯ ОПРЕССОВКИ УГЛОВ LJZJS-140

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

(1). Этот станок используется для соединения угловых соединений теплоизоляционных материалов, дверей/окон и перегородок.
(2). Синхронная жесткая подача левого и правого пуансонов позволяет избежать бесполезной деформации в процессе обжима и сделать угловое соединение более прочным.
(3). Синхронный механизм подачи упрощает регулировку станка.
(4). Конфигурируемый угловой резак одностоечной группы с повышенной надежностью создает углы теплоизолирующей перегородки алюминиевых дверей и окон.
(5). Пневматическое давление, угол гидравлического давления и ножное управление делают работу более простой и гибкой.

Этот станок используется для соединения угловых соединений теплоизоляционных материалов, дверей/окон и перегородок.
Усиленная конструкция станка и стойка делают работу более стабильной и снижают вероятность возникновения 
неисправностей.
Автоматическая внутренняя локализация вверх-вниз для удобного зажима заготовки.
Специальная гидравлическая станция с большой мощностью и значительным обжимным усилием обрабатывает профиль
крупного сечения и большой толщины.Специальная высокоскоростная гидравлическая система обеспечивает быстрое обжимание и высокую эффективность.
Устройство установки внутреннего угла содержит устройство регулировки позиционирования и подходит для различных 
сечений и размеров.

Напряжение 380 В 50 Гц
Номинальная мощность 1,5 кВт
Давление смазочного масла 16 МПа
Давление расхода воздуха 0,5–0,8 МПа
Скорость вращения двигателя 1400 об/мин
Высота обработки профиля Макс. 120 мм
Общее давление при 
комбинировании углов

48 кН

Диапазон регулировки главного 
блока размещения

70 мм

Расход воздуха 20 л/мин
Ход перемещения корпуса обжима 
угла

85 мм

Ширина профиля 90 мм
Габаритные размеры (ДхШхВ) 1850x1680x1210 мм

Напряжение 380 В 50 Гц
Номинальная мощность 2,2 кВт
Давление смазочного масла 16 МПа
Давление расхода воздуха 0,5–0,8 МПа
Скорость вращения двигателя 1400 об/мин
Высота обработки профиля Макс. 140 мм
Общее давление при 
комбинировании углов

48 кН

Диапазон регулировки главного 
блока размещения

70 мм

Расход воздуха 20 л/мин
Ход перемещения корпуса обжима 
угла

85 мм

Ширина профиля 90 мм
Габаритные размеры (ДхШхВ) 1850x1680x1210 мм
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СТАНОК ДЛЯ ОПРЕССОВКИ УГЛОВ С ВРАЩАЮЩИМСЯ 
ПОЛОЖЕНИЕМ LMD140

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ ТОРЦОВ С ЧПУ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Это высококлассное специализированное оборудование для производства дверей и окон.
Рама специально скреплена сталью высокого качества.
Синхронная подача левого и правого ножей посредством одного гидравлического цилиндра, что позволяет избегать деформации угла и эффективно соединять углы.
Синхронная подача значительно упрощает регулировку.
Разные угловые ножи легко выбираются путем поворота рабочего положения, что позволяет экономить время для высокой производительности.

1. Широкая область применения: подходит для фрезерования торцевых поверхностей алюминиевых профилей. Обеспечивает координацию материалов средней части и рамы. 
Двигатель автоматически переключается для горизонтальной или вертикальной резки, а также подходит для работы с негабаритными профилями.
2. За один раз можно фрезеровать несколько профилей с высокой эффективностью. Большой рабочий стол и значительный ход инструмента позволяют обрабатывать от 6 до 10 
профилей одновременно с высокой эффективностью производства.
3 . Стабильная и эффективная система управления ПЛК. С помощью системы ПЛК-контроллера устанавливаются размеры для различных профилей. Используется технология ЧПУ: 
трехкоординатное ЧПУ, управление глубиной и высотой фрезерования без необходимости использования специализированных инструментов, простое и легкое освоение 
программирования.
4 . Фреза регулируется без необходимости индивидуальной настройки, благодаря чему легко осуществляется фрезерная обработка разных профилей. Хороший эффект обработки: В 
качестве пильного диска используется высококачественное алмазное полотно, которое обладает высокой твердостью и долговечностью, что делает фрезерование более 
качественным, а инструмент — более долговечным.
5. Применяется пильное полотно из твердого алюминиевого сплава, что гарантирует точность фрезерования. Высокая точность обработки: по осям X/Y/Z используется линейная пара 
перемещения по квадратной направляющей, обеспечивая плавную работу с
высокой точностью. Фрезерный двигатель оснащен высокоточным шпиндельным мотором, который отличается низким уровнем шума и вибрации, а также высокой точностью 
фрезерования.

Номер модели LMD-140
Напряжение 380 В 50 Гц
Мощность двигателя 2,2 кВт
Расход воздуха 2 л/мин
Макс. давление 16 МПа
Давление расхода воздуха 0,5–0,8 МПа
Габаритные размеры (ДхШхВ) 830x1000x1200 мм
Габаритные размеры (ДхШхВ) 1200*1100*1300

МОДЕЛЬ LXD-3+1/LXD5+1
Напряжение 380 В/50 Гц
Мощность 4,4 кВт / 6 кВт
Рабочее давление 0,5–0,8 МПа
Частота вращения 2800 об/мин
Диаметр шпинделя диам. 32 мм
Диаметр пильного диска диам. 350 мм
Диапазон рабочего стола 530 мм (ширина) x 260 мм (высота)
Размеры 2600x1300x1740 мм
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АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ ТОРЦОВ 
LXDB-250/250A

Используется для фрезерования профиля стоек для соединения профиля стойки и профиля рамы.
Возможность фрезерования много профилей за один раз с высокой производительностью.
Фрезерные ножи регулируются вверх/вниз и влево/вправо в соответствии с разным типами профилей.
Фрезерные ножи регулируются для фрезерования разных профилей без применения специальных 
ножей, чтобы сэкономить время производства и снизить стоимость продукции.
Крупный диаметр фрезерных ножей, высокая скорость фрезерования, хорошее качество поверхности 
профиля фрезерования.
Применяется устройство защиты электродвигателя для повышения безопасности.
Гидропневматическое подающее устройство обеспечивает стабильность.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ АЛЮМИНИЕВЫХ ТОРЦОВ 
LXDB-200
СТАНОК ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ АЛЮМИНИЕВЫХ ТОРЦОВ 
LXDB-200A

Используется для обработки торцов алюминиевых профилей, 
ступенчатых поверхностей, пазов и т. д. Сверхточный главный вал 
выполнят точную и стабильную обработку. Автоматическая подача. 
Малая интенсивность труда. Удобная настройка инструментов 
благодаря регулируемому рабочему столу. Возможность 
фрезерования нескольких профилей за один раз.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Источник питания 380 В 50 Гц
Полная мощность 3*2,2 кВт = 6,6 кВт / 8,8 кВт
Частота вращения двигателя 2800 об/мин
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Диаметр главного вала диам. 32 мм
Диаметр фрезы диам. 250 мм
Рабочий ход 0–1560 мм
Размеры рабочего стола 530x320 мм
Регулируемых ход двигателя 0–85 мм
Макс. обработка размера 
соединения на шипах

40 мм

Габаритные размеры 2200x1200x1670 мм/3240*1210*1670 мм

Источник питания 380 В 50 Гц
Полная мощность 3*2,2 кВт = 6,6 кВт
Частота вращения двигателя 2800 об/мин
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Диаметр главного вала диам. 32 мм
Диаметр фрезы диам. 250 мм
Рабочий ход 0–1560 мм
Размеры рабочего стола 530x320 мм
Регулируемых ход двигателя 0–85 мм
Макс. обработка размера 
соединения на шипах

40 мм

Габаритные размеры 2200x1200x1670 мм
Шероховатость поверхности 
резания

12,5 мкм

Источник питания 380 В 50 Гц
Полная мощность 2,2 кВт
Частота вращения двигателя 2800 об/мин
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Диаметр главного вала диам. 32 мм
Диаметр фрезы диам. 110–200 мм
Рабочий ход 0–320 мм
Размеры рабочего стола 500x350 мм
Высота фрезы 70 мм
Регулируемых ход двигателя 0–80 мм
Макс. обработка размера соединения на 
шипах 70x45x200 мм
Общие габаритные размеры 780x880x1350 мм
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МНОГОШПИНДЕЛЬНЫЙ КОМБИНИРОВАННЫЙ СВЕРЛИЛЬНЫЙ 
СТАНОК LDZZ6-16

РАБОЧИЙ СТОЛ ДЛЯ СБОРКИ СТЕКЛА STB-3800
ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Используется для сверления отверстий в алюминиевом профиле и профиле перегородок. Применяется
для массового производства.
Этот станок вмещает в себя зажимные сверла и сверла с множественными отверстиями, благодаря 
чему сверление становится более удобным. Используется цилиндр двигателя с прямой выходной 
мощностью для плавного сверления с высокой точностью. Система подачи содержит гидравлический 
зажимной цилиндр, который обеспечивает плавную подачу. Импортная система управления ПЛК 
применяется для соединения инструментов с головкой станка. Используется соответствующая 
скорость преобразования частоты двигателя.

Функция:
Используется для установки пластиковых дверных и оконных стекол, а также 
для регулировки взаимного положения горизонтальных оконных рам и 
элементов фурнитуры

Основные характеристики:
В основном используется для вертикального расположения верстаков, а также 
для левых и правых зажимных рычагов и механизмов регулировки

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Расход воздуха 50 л/мин
Мин. Ширина обработки 900 мм
Макс. Ширина обработки 3200 мм
Габаритные размеры 3900 мм x 1150 мм x 2400 мм
Вес 700 кг

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Используется для сборки дверей и окон, комбинирования и удобной поддержки

Мощность главного двигателя 6X0,75 кВт
Рабочее напряжение 380 В 50 Гц
Габаритные размеры (Д*Ш*В) 5500*1100*1800 мм
Рабочее давление воздуха 0,5–0,8 МПа
Макс./Мин. расстояние между каждыми 
двумя группами отверстий

5000–300 мм

Макс. размер сечения профиля обработки 250*250 мм
Макс. диаметр высверливаемого отверстия 13
Ход подачи сверлильной головки 125 мм
Размер рабочего стола (Д*Ш) 300*220 мм
Допуск на положение сверла ≤ 0,3 мм

Торговое наименование «Иворлд»
Номер изделия SJ-1250
Исходный размер 1200x500x350 мм
Размер после раздвижения 2400x500x850 мм

СТОЛ ДЛЯ СБОРКИ ОКОН

Эта монтажная платформа моделирует фактическое усилие вертикального 
рабочего состояния пластиковых окон и регулирует установку стекла и 
положение рамы для достижения идеальных характеристик открывания-
закрывания. Работает самостоятельно или в комплекте с электропроводкой.
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